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Titulo: SOLUCION CIRCULAR Y UNA NUEVA VIDA PARA EQUIPOS ATLAS COPCO

PUBLIRREPORTAJE

Equipos portatiles reacondicionados
y remanufacturados

SOLUCION CIRCULAR

espués de muchos anos de operacion pro-

ductiva, las duras condiciones de trabajo y
la cantidad de horas de funcionamiento pueden
hacer que los equipos de energia portatiles expe-
rimenten una reduccion gradual de la productivi-
dad y la eficiencia operacional, que se ve reflejado
generalmente en un aumento de los costos de
combustible, mantenimiento y reparacion. Y en un
contexto cada vez mas competitivo y demandante
en términos de responsabilidad medioambiental,
la economia circular se ha convertido en una op-
cion eficiente para mantener la productividad y re-
ducir costos operativos, minimizando la presencia
de residuos y scrapping de maquinas que estan
llegando al final de su vida Util.
Para abordar este desafio, Atlas Copco ha imple-
mentado el Programa REMAN de remanufactura
y reacondicionamiento de compresores y genera-
dores transportables para apoyar a sus clientes
en la eleccion de opciones de servicios de restau-
racion que mantengan la calidad y eficiencia de su
antiguo equipo a condiciones de fabricay la opcion
de comprar equipos remanufacturados con cali-
dad garantizada Atlas Copco.

:COMO FUNCIONA?

Una de las principales ventajas del proceso de
reacondicionamiento es la capacidad de mejorar
el rendimiento de los equipos usados y extender
su vida Util. Este proceso considera la restau-
racion completa de los equipos, reemplazando
componentes desgastados por partes nuevas o
remanufacturadas, y actualizando la tecnologia
para cumplir con los estandares de eficiencia y
conectividad.

Por otra parte, el Programa REMAN de Atlas
Copco pone a disposicion de nuestros clientes la
alternativa de adquirir una maquina con condicio-
nes totalmente restauradas de fabrica y especifi-
caciones similares a las de una maquina nueva,
pero a un valor menor.

Los equipos remanufacturados se someten a un
riguroso proceso de inspeccion, restauracion y
prueba para garantizar que funcionen como nue-
vos. Y representan una opcion inteligente: EL pro-
grama REMAN promueve la economia circular al
dar una segunda vida a los equipos usados, redu-
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EL REMANUFACTURADO Y EL REACONDICIONAMIENTO DE
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ciendo asi el consumo de recursos y la generacion
de residuos.

Este compromiso con la calidad asegura que los
clientes reciban equipos fiables, capaces de so-
portar las exigencias de las operaciones mineras,
lo que se traduce en un mejor rendimiento, mayor
eficiencia y una vida Util extendida, lo que te per-
mite ahorrar en costos mantenimiento.

PARTES ORIGINALES, GARANTIA

Y TECNICOS ESPECIALIZADOS

Una de las mayores ventajas de la remanufactura
es el uso de partes originales y la inclusion de una
garantia y sistema de monitoreo FleetLink como
estandar. Atlas Copco asegura que todas las piezas
utilizadas en el proceso de remanufactura son origi-
nales, lo que garantiza la compatibilidad y el rendi-
miento. Ademas, cada equipo remanufacturado vie-
ne con una garantia idéntica a la que se proporciona
para una maquina nueva, entregando a los clientes

la tranquilidad de saber que estan invirtiendo en
equipos fiables y respaldados por el fabricante.

El éxito de la remanufactura en Atlas Copco se debe
en gran medida a sus técnicos altamente calificados
y formados en fabrica. La formacién continua y el
uso de tecnologia avanzada aseguran que los técni-
cos puedan restaurar los equipos a sus condiciones
optimas, proporcionando a los clientes maquinas
que cumplen con las especificaciones originales.

SOSTENIBILIDAD EN ATLAS COPCO

Atlas Copco estd comprometida a cumplir los
objetivos de sostenibilidad basados en criterios
cientificos para 2030. La empresa estd adoptando
medidas para llegar a las cero emisiones en las
propias operaciones -transformando sus proce-
sos de produccion con el uso de fuentes de energia
mas limpia- y desarrollando soluciones que ayu-
dan a sus clientes a ser mas productivos y sosteni-
bles, a estar mas conectados y mejor preparados
para el mundo del manana.

Y Chile no es la excepcion: hace alrededor de un afo
la empresa instald un nuevo sistema solar fotovol-
taico en sus instalaciones de Santiago, que no sélo
posibilitar la autoproduccion de energia en base a
fuentes renovables, sino que también cubrira el 70%
de las necesidades energéticas de la infraestructura,
generando un impacto ambiental positivo en la cade-
na de valory contribuyendo al ahorro en los costos.

*Imégenes de compresor XAHS 186 remanufacturado en marzo 2024.
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