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INGAL INGENIERIA'Y PROMATI:
LLEVANDO LA MINERIA A NUEVOS
ESTANDARES DE EFICIENCIA

Con equipos desarrallados por Romati y Dynascales, la empresa es capaz de transformar la
gestion del polvo fugitivo y el pesgje dinamico en las correas transportadoras, con soluciones
eficientes que reducen significativamente los costos operativos y de mantenimiento.

Diego Ryas, representanite de Fomati
y Dynascales para Latincaméica.

En la industria minera de dto tonelgie, la mitigacion del
polvo y la precision en el pesge del materid en las correas
transportadoras, son factores cruciales para la eficiencia
y sequridad de las operaciones. Dos soluciones destacadas
desarrolladas por Promati y Dynascales, en estos campos, han
sdo presentadas en la Ultima edicién de Exponor 2024, por la
empresa Inga Ingenieria.

Se trata del Sstema Proload, disefiado para captar el polvo
generado en la caida del chute a la correa transportadora,
dispositivo que se sitlia entre ambos elementos y captura el
polvo en suspension, reduciéndolo de manera mecanica. A
diferencia de los equipos electrénicos, Proload no requiere
filtros ni extractores, lo que disminuye los costos operativos.

“B impacto del materid cuando cae desde el chute a la
correa produce una polucion, que es abatida d interior del
equipo fisicamente. La captacién de polvo tiene una eficiencia
del 80%, explica el representante de Promati y Dynascaes
para Latinoamérica, Diego Rojes.

Proload protege componentes esenciaes para el funciona-
miento continuo de las correas, debido a que “el polvo dafia

todos los equipos eléctricos que estén drededor, porque d
caer dgo que impidael contacto,como el polvo,todo comienza
afdlar por no tener electricidad continuay el equipo se quema
o le pueden ocurrir mil problemas’, agregd el ejecutivo.

B factor humano también es crudid en la mitigecidn del polvo:
“no hay que dejar de lado €l factor humano, las personas, pues d
agpirar polvo s exponen a enfermedades profesondes de dto
riesgo como la slicoss y es lo primero que hay que cuidar para
que lafaenasealo mésseguray susenteble posble”, subraya Rojes

PESA.E DE PRECISON

Por su parte, bhan Bauwens, CEO de Promati, destacd
la importancia del pesge dinamico con basculas de dta
precision en la correa transportadora, como la desarrollada
por Dynascdes. Este equipo esta disefiado para medir con
exactitud el tonelge transportado, proporcionando datos
esenciales para la gestidn eficiente de la produccién minera.

“Este es un equipo de mineria de dto tonelge, porque el
productor necesita saber cud es la produccién en una hora,
en un dia, porque es parte de las estadisticas que las mineras
tienen que tener para conocer la eficiencia de su proceso,
es parte del core business saber cuanto estés produciendo”,
explicod el gjecutivo.

Promati posee ademés un avanzado detector de metdes, que
identifica contaminantes metdlicos y asegura que la correa no
sufra dafos, evitando paradas costosas y prolongadas.” Cuando
se trangporta el producto es habitud que contenga trozos de
meta que pueden destruir la correa y cuando eso sucede s
pierde una enorme cantided de dinero”, afadié Bauwens. B
detector de metales identifica varios tipos de metales, como
acero inoxidable, acero estandar y acero no férroso, y también
puede utilizarse con cordones de acero y minera de hierro.

Estos equipos representan un avance en la optimizacion y
seguridad de las operaciones mineras, ofreciendo soluciones
mas eficientes y econdmicas para los desafios tradicionales de
la industria. Con tecnologias como el Sstema Proload y de
Dynascaes, la mineria avanza hacia operaciones mas limpias,
seguras y productivas.
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