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INNOVACION TECNOLOGICA

FERROSTAAL EQUIPMENT SOLUTIONS:

SISTEMA AUTOMATIZADO
DE SUPRESION DE POLVO

La compaifiia incorpora tecnologia de alta precision, a través de un sistema de supresion
de polvo automatizado por humectacion fina, mediante una neblina microscépica de
ultima generacién. Por Jorge Villagran Barraza, jefe de proyectos Ferrostaal Equipment Solutions.

EI mercado ofrece un completo portafolio de férmulas
para mitigar el material particulado en suspensién, mien-
tras nuevos desarrollos se abren camino con el foco en una
minerfa mas segura, sostenible y responsable.

En esa linea el sistema de supresion de polvo por humecta-
cion fina, desarrollado por Ferrostaal Equipment Solutions,
utiliza tecnologia avanzada de atomizacién de agua y aire
comprimido para crear un sello de neblina microscépica
que captura y hace precipitar las particulas de polvo en sus-
pension.

“Con la vision de transformarnos en el principal asesor tec-
nolégico de nuestros clientes, hoy integramos diferentes
tecnologias, junto a competencias y experiencias locales
para lograr un sistema altamente eficiente, de alto desem-
peno, que opere programadamente de forma continua y
auténoma, con sensores automatizados y alternativa remo-
ta para garantizar una operacion segura, limpia y sustenta-
ble. A través de nuestra unidad de mineria verde, ofrece-
mos soluciones que permiten disminuir emisiones y utilizar
eficientemente el recurso hidrico, de manera de impactar
positivamente los indicadores de productividad gracias a la
innovacion aplicada”, destaca Ramon Rada Jaman, gerente
Ferrostaal Equipment Solutions.
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Esta innovadora solucién no solo mejora la calidad del aire
en la zona de operacién, de alta exposicion a material par-
ticulado en chancado, conminucién y molienda (en zonas
de chancadores, puntos de descarga de tolvas, puntos de
transferencia de correas transportadoras o descarga en
stock pile), sino que también minimiza el impacto am-
biental para todas las comunidades aledafas, el entorno
en general y la faena, logrando una éptima utilizacion de
recursos hidricos (puede llegar a ahorrar sobre el 88% el
consumo de un sistema spray).

MODELO DE CONTROL

"El sistema de supresion estd disefado para operar prin-
cipalmente de forma remota y semiauténoma, con inte-
gracion de sensores, sefiales y dispositivos como PLCs, que
permiten controlar y supervisar inteligentemente el sistema.
Se comunica agnosticamente con los sistemas de control
existentes en los centros de operaciones, con opcién ma-
nual o programable”, comenta Jorge Villagran Barraza, jefe
de proyectos Ferrostaal Equipment Solutions.

El sistema de supresion se ha configurado para inyectar un
micro sello humectante mediante la utilizacién de un con-
junto definido de manifolds. Cada manifold agrupa, segun
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los distintos puntos de descarga, en-
tre 10 y 12 nebulizadores por barra,
conformando asi los terminales de
aplicacién, establecidos conforme a
los estudios de ingenieria, factibilidad
técnica y condiciones del sitio.

El proceso se controla mediante ga-
binetes hidroneumaticos asignado a
cada lado del sistema, ubicados en la
sala de equipos que, cuenta con su
propio gabinete de control. El sistema
se disefa y construye dimensionado,
con infraestructura lista para operar,
en sistema con enfoque plug & play,
facil de conectar y operar, reduciendo
significativamente los costos y tiem-
pos de montaje.

CICLOS

Considerando que el sistema funcio-
na con suministro de agua y aire, las
sefiales que confirman la disponibili-
dad de estos fluidos son parte de las
condiciones basicas para la operacion,
donde existen indicadores de nivel de
agua, presion, temperatura y flujo con
alarma disponible programable.

"El sistema no se inicia si no tiene re-
cursos y se detiene automaticamente
si los niveles son insuficientes para
operar, activado un ciclo de autopro-
teccion que resguarda y protege las
bombas y los sistemas de inyecciéon
en vacio. Las sefnales son recibidas y
proporcionadas via comunicacion in-
dustrial desde DCS”, destaca Jorge
Villagran Barraza.

Las plataformas de descarga estan
equipadas con un seméaforo, con sefal
permisiva principal, que indica que el
camion de extraccion CAEX con mate-
rial chancable esta posicionado, bien
dispuesto y coordinado para la descar-
ga. Dicha sefal es proporcionada por
el DCS, dando inicio al ciclo de inyec-
cion de micro neblina fina en el modo
remoto-automatico.

El agua es bombeada desde el estan-
que de almacenamiento en la sala
contigua (sala de equipos) mediante
bomba centrifuga multietapas, al mis-
mo tiempo que se realiza la apertura
de las valvulas que controlan el aire
suministrado por los dos compresores.
Tras la bomba de agua, la linea se divide
en dos ramales principales, destinados a

i Ramon Rada Jaman,
gerente Ferrostaal Equipment Solutions.

alimentar cada gabinete hidroneumati-
co. El aire, por su parte, proviene de
dos compresores acondicionados por
un filtro en linea previo al ingreso a
los gabinetes. Luego el caudal es di-
vidido en dos para distribuirlo equita-
tivamente en ambos gabinetes hidro-
neumaticos.

Agua y aire ingresan a los gabinetes
hidroneumaticos y atraviesan una
serie de filtros y valvulas que dirigen
sincronizadamente ambos fluidos ha-
cia los manifolds, a través de caferia
y mangueras.

Finalmente, ambos fluidos se distribu-
yen al interior de cada manifold por
tubos flexibles de TPE-U que los de-
rivan hasta cada una de las boquillas
ultrasénicas donde se combinan, ge-
nerando la neblina.

El sistema permite versatilidad y auto-
nomia. Con terminales de aplicacion,
boquillas, inyectores y unidades de
aplicacién manifold, el funcionamien-
to individual y colectivo estd contro-
lado por el gabinete con paneles de
control.

Para lograr las microgotas necesarias
para capturar las particulas de polvo
mas pequenas, el sistema de supre-
sién de polvo de Ferrostaal Equipment
Solutions utiliza un atomizador, espe-
cialmente disefado para producir una
neblina muy densa, cuyas gotas de
agua poseen un tamafno de entre 1y
10 ym. Esta micro neblina, literalmen-
te, cubre la fuente de polvo e impide
que las particulas de polvo sean arras-
tradas por la corriente de aire.
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i Jorge Villagran Barraza,

jefe de proyectos Ferrostaal Equipment
Solutions.

i “A través de nuestra
unidad de mineria verde,
ofrecemos soluciones
gue permiten disminuir
emisiones y utilizar
eficientemente el recurso
hidrico, de manera de
impactar positivamente
los indicadores de
productividad gracias a
la innovacion aplicada”,
destaca Ramoén Rada
Jaman, gerente Ferrostaal
Equipment Solutions.
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