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[ DESAFIOS MUNDIALES E INNOVACION 1

=l rol de la inteligencia artificial en la
seguridad alimentaria y Ia sostenibilidad

La inteligencia artificial revoluciond la forma en la que se producen los alimentos, al
ayudar a anticipar tendencias y optimizan procesos. Hoy, la tecnhologia promete mejo-
rar la eficiencia de toda la cadena y, por supuesto, la experiencia del cliente.

Por: Fabiola Romo Pino

ael cla

Enlasempresas de alimentos, la
tecnologia incluso esta jugando un
papel importante en la seguridad
alimentaria, por lo que podria lle-
varnos desde el desperdicio de
alimentos hasta una virtuosa eco-
nomia circular.

“La IA no es simplemente una
herramienta, porque esta delinean-
do un espacio de competitividad.
Por eso, es importante entender
como funciona y el potencial que
tiene para la industria’, comento
Cristian Buc, jefe de Investigacion
del Centro Nacional de Inteligencia
Artificial (CENIA), en INOFOOD, que

se ha convertido en un referente
en inocuidad alimentaria.

Entanto, Enrique Gonzélez, geren-
te corporativo de Inocuidad de
Empresas Carozzi resumio las posi-
bles aplicaciones de la IA en la
industria alimentaria, cuyo potencial

quedo en evidencia con un piloto
de aplicacion en sistemas de segu-
ridad. “Mas que entenderla, tenemos
que usarla®, afirmo el ejecutivo.
Actualmente, los robots son
capaces de hacer multiples tareas
que antes requerian de muchisimo

esfuerzo humano, como el control
de calidad, el envasado y la clasi-
ficacion. "Ahora, la IA reporta
bastantes cosas adicionales que
van mas alla del tradicionoal detec-
tor de metales: monitoreo en
tiempo real de la cadena de sumi-
nistro y deteccion de riesgos
mediante el analisis de datos his-
téricos, por ejemplo”, detalld
Enrique Gonzalez.

Analitica predictiva

En materia de seguridad alimen-
taria, la IA estd contribuyendo
significativamente a la deteccion
de contaminantes y anomalias.
Ademas, el monitoreo en tiempo
real de la cadena de suministro y
la prediccion basada en datos
permite intervenir antes de que los
problemas se presenten.

“Los modelos predictivos nos
ayudan a disefiar nuevos sabores
y productos basados en tendencias
y preferencias del consumidor. De
hecho, los algoritmos crean rece-
tas optimizadas con propiedades
organolépticas especificas”, indico
Gonzalez.

La automatizacion, tal como
explicaron los especialistas en
Inofoods, no solo acelera la
produccion, también garantiza
mayor precision y eficiencia,
reduciendo los errores y aumen-
tando la seguridad que deman-
dan los consumidores.

Ahora, uno de los mayores
desafios de la industria alimen-
taria es la gestion eficiente de
la cadena de suministro. “En
este ambito, la IA esta minimi-
zando el desperdicio de alimen-
tos. Ademas, permite hacer una
prediccion de demanda basada
en analisis de datos de merca-
do”, comento el gerente cor-
porativo de Inocuidad de
Empresas Carozzi.

Finalmente, el ejecutivo apro-
vecho el encuentro interna-
cional para destacar el rol de
la IA en la experiencia del
consumidor. “Las recomenda-
ciones basadas en datos estan
siendo tan utiles como las
etiquetas inteligentes con infor-
macion detallada de trazabi-
lidad", concluyo.



